
NOVO PROCESSO INTEGRADO SSA – PREPARAÇÃO DE PÓS DE ALTA SINTERABILIDADE 
 

 
• Baseia-se no recobrimento de partículas cerâmicas com  
 nano-camadas de metais ou óxidos  
partículas cerâmicas incrustadas e lamelas de metal. 

 
 

 O recobrimento se dá a nível de defeitos 
 superficiais      em cada partícula de modo a 
 bloquear o acesso à difusão  MOAGEM DE 
 ALTA ENERGIA (MA) OU DEPOSIÇÃO 
 AUTOCATALÍTICA 

 
• evita a difusão superficial e mantém elevada superfície específica (atividade/ sinterabilidade do pó) 
• emprega aditivos de sacrifício que sofrem fusão, evaporação ou decomposição 
• movimento/evaporação de nanocamadas revela superfícies ativas preservadas a 600-1200°C 
• Os pós obtidos são processados conforme instruções próprias: ciclos e atmosferas de sinterização 
 

IMPORTÂNCIA 
• sinterização mais rápida e maior retração: Economia energética de 1600°C  1200°C  !! 
• Catalisadores multimetálicos para reforma de gás natural: não sofrem desgaste/ envenenamento 
  

ESTÁGIO ATUAL DA INOVAÇÃO 
• Patente PI 1105476-0 A2 (11/11/2011)  
• Demonstração em laboratório:  CATALISADOR PARA REFORMA DE GÁS NATURAL 
• Formulações eficazes c/ Mo, Ag, Ni e Cu:  ANODO PARA CÉLULA A COMBUSTÍVEL DE ÓXIDO SÓLIDO (SOFC) 
• Densidades até 93 %DT - zircônia 

A Feira Tecnológica 2017 é importante no sentido de divulgar e despertar a atenção 
quanto às tecnologias desenvolvidas e possíveis cooperações e transferências 
tecnológicas; os materiais aquí mostrados são almejados por grandes multinacionais 
 
Contatos:  Dra. Sonia Regina Homem de Mello-Castanho – srmello@ipen.br 
  Dr. Thomaz Augusto Guisard Restivo – guisard@dglnet.com.br  

Processo de Sinterização por Superfície Ativada para a Densificação 
de Corpos Compósitos Cerâmicos e Metálicos em Baixas 

Temperaturas 
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Processo eficiente 
para homogeneização a seco de 

sistemas particulados 

mailto:srmello@ipen.br
mailto:srmello@ipen.br
mailto:srmello@ipen.br
mailto:guisard@dglnet.com.br
mailto:guisard@dglnet.com.br
mailto:guisard@dglnet.com.br
mailto:guisard@dglnet.com.br
mailto:guisard@dglnet.com.br

